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プレス成形突起GA鋼板

Press bead

プレス成形突起

端面の茶色は亜鉛ガスが
溶接時に噴出した証拠

ASWとRSWのCTSの比較
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遅れ割れ感受性増

RSW: Resistance Spot Welding 抵抗スポット溶接
ASW: Arc Spot Welding アークスポット溶接

亜鉛めっき鋼板 亜鉛ガス

ガス逃げ道

Cガン不要

片側アクセス

• 高炭素系超ハイテン鋼板でも溶接割れが起きにくい。

• 片側アクセス性を有するので適用範囲が広い。

• GA/GIでは鋼板にプレスビードを設けることで、亜鉛ガスを逃がして気孔欠陥を防止。

亜鉛めっき対応 プレスビード付与アークスポット溶接法
【開発フェーズ】
・基礎検討
・開発中
・開発完了

アークスポット溶接法の従来課題

改善手段：プレスビード付与3)
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