
効 果

ポイント

効果：エンボス付与で強度ばらつきが安定化１）

エンボス付与アルミウェルドボンド

課題：アルミ材の接着併用スポット溶接（ウェルドボンド：WB）は接合継手の品質ばらつきが存在する。
解決手法：ドーム状の突起であるエンボスを材料の片側に付与し、適正条件にて溶接を実施することで、

ウェルドボンド溶接の継手品質を安定化させる。

メカニズム：加圧機構を利用し、エンボスが変形していく際に
接着剤を排除しながら溶接2)

通常RSW WB(エンボス無) WB(エンボス有)
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平板WBでは(同一/相違の)
電流値で強度ばらつきが大きい

真円ナゲット 歪ナゲット 真円ナゲット

エンボス付与により
ばらつき安定化

1)2)軽金属学会概要集, 140, (2021), p177-178


